Monterings- och installationsanvisning av
Kojapo spontkassetter

Modeller:

LBR spontkassett
Medium spontkassett
Magnum spontkassett

Linjar spontkassett

Dragbox (modern schaktslade)
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1 Montering av stampmellanrér/stampbalk p& stdende spontkassetter

1.1 Grundldggande information
Kojapo HYR AB erbjuder tjansten "handledare pa plats” som hjalp vid montering och nedsankning.

1.2 Montering av mellanstycken

For att tka arbetsbredden breddas stdmpen/stravan med mellanstycken, Dessa mellanstycken ar
antingen tillverkade som flansade ror av gjutet segjarn (GG50) eller av balk (HE180B alternativt
HE220B).
Fortsattningsvis omnamns dessa mellanstycken, oavsett typ, som "stampmellanrér” och monteras
t.ex. enligt bild 1 nedan.
e Forankra tva spontkasetter i varandra pa& med exempelvis skruvtvingar [1] och/eller t.ex. 2st
4tons spannband.
e Koppla godkéant lyftredskap i lyftéronen pa sidopanelen [3] som skall frigéras och hall
redskapet i lod och utan slack.
e Demontera sidopanelen [3] genom att lossa skruvférbanden [2] som férbinder stédmpen (4st
M16x55 per forband).
o Naér sidopanelen [3] &r fri, lyft den forsiktigt &t sidan och lagg den p& marken med den slata
sidan nerat.
Montera ett eller flera stampmellanror for ett erhalla onskad arbetsbredd pa den panel som
fortfarande star upp.

e Observera att man inte far inte blanda gjutna stampmellanrér med stampmellanror
tillverkade av HEB (balk).

TIPS: Om majligt justera alla 8st spindelskruvar till ratt arbetsbredd innan stdmpmellanror eller
sidopanelerna sammanfogas.

Varje spindelskruv har ett arbetsomrade pa 22cm vilket ger en total rérelseman pa 44cm.
Rakna enklast varven sa att alla spindelskruvar skruvas ut lika mycket pa bada panelerna.

For kontroll s& mater man lampligen mellan sidopanelens insida och spindelskruvens flanstallrik.
Rakna med viss efterjustering nar sponten &r sammanfogad.

Fortsatt med forsiktighet - Klamrisk mellan flansar och stampmellanror!

o Lyft forsiktigt upp den liggande sidopanelen till stdende lage och sedan sé att den hanger
fritt frdn marken.

e For sakta den hdngande sidopanelen ater pa plats

¢ Sammanfoga panelerna genom att montera resterande M16 skruvférband.
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Bild 1: Montering av stdmpmellanror

| Sverige far man enligt arbetsmiljdverket inte vistas ndrmare schaktkanten an tva meter, férutsatt
att schakten &r minst tvd meter djup och har lodrata vaggar, utan att man anvander fallskydd!
Man far inte heller vistas i en schakt om det foreligger rasrisk, vilket inte alltid ar 1att att avgora.

Som jamfdrelse med spontkassettens hemland Tyskland och i princip resten av EU: med mindre
variationer:

e Man inte betrdda ospontade schakter som har ett djup stérre 4n 1,25 m (Tyskland)

o Det ar det inte tilldtet att arbeta med eller ens befinna sig i maskiner som befinner sig inom
riskomradet vid en ostoéttad schakt.

e Vid alla schaktarbeten arbeten maste alla tillampbara bestammelserna i DIN, EN, UVV
(olycksfallsforebyggande foreskrifter fér Tyskland) och BG Bau (byggsektorns
branschorganisation i Tyskland) beaktas! (se dven avsnittet "Arbetarskydd och allmanna
anvisningar"”)
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2 Installation av spontkassetter

OBS: Enligt DIN EN 13331 forses spontsystem med forkortningen ES

211 Installationsférfarande - forgravd schakt

21.2 Forutsattningar

Att installera spontsystemet i en fardiggravd schakt kraver att féljande punkter uppfylls:

e Marken kring schakten maste vara tillrackligt stabil fér att montering skall kunna ske, det vill
sdga att inget storre ras skall ha intraffat fran det att schakten ar fardiggravd till dess att
spontkassetten skall sénkas ned i schakten.

e Schaktvadggarna ar i det ndrmaste lodrata.

e Befintlig bottenbredd i schakten och spontkassettens bredd motsvarar varandra minst hela
spontkassettens langd.

e Ingen person far betrdda schakten innan spontsystemet ar installerat pa ett korrekt satt.

¢ Inga okdnda eller osadkrade ror, ledningar, byggnationer eller trafikerade ytor i schaktets
paverkansomrade!

e Forvantade sattningar i schaktens paverkansomrade kan accepteras och hanteras pa ett
sakert satt.

W4

A\

Bild: Systemoversikt dver spontsystem med gavelmonterade stamp.
Spontkassett markt "B" kallas grundsektion och stér alltid nederst i schakten.
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e Om schaktdjupet overstiger grundsektionens héjd sé att rasrisk foreligger, monterar man
l&mpligen pa en eller flera skarvkassetter for att sékra schaktkanten (bild 1).

e Sammankoppling av grundsektion [B] och skarvksektion [T] ske innan spontsystemet kan
sankas ned i den forgravda schakten.

e Grundsektionen och skarvsektionen sammankopplas med forbindelsestycken [1] och sprintar
[2] som pa de storre systemen sdkras med nagon form av s&kring.

e Sammankopplingen av systemet sker med hjalp av godkénda lyftredskap t.ex. 2st 2parts
lyftkattingar klass 13-10 med sékerhetskrokar.

e Lyftredskap skall kopplas pa de for &ndamalet avsedda fyra lyftpunkterna [3] p& spont (ES).

213 Anvand Forhgjning
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e Sakerstall att det forberedda spontkassetten och den fardiggravda schakten har matchande
bredd och langd i férhallande till varandra.

o Koppla godkénda lyftredskap i de avsedda lyftpunkterna pé& den 6vre skarvsektionen.

e Lyft hela sponten (grundsektion med pamonterad skarvsektion), i ett stycke, ned i den
fardiggravda schakten, se bild 2. Begransa om mgjligt langden péa det urgrévda, osékrade
schaktavsnittet till ett matt som kravs for nedsénkning av endast ett enskilt spontsystem.

e Fyll tomrummet mellan spontpanelernas utsidor och marken, hela vagen upp till kanten och
packa materialet.

214 Nedsankning av spontsystem

Observera att de tilldtna belastningsvardena enligt tekniska data for det aktuella spontsystemet
inte far dverskridas.

Referenser om schaktdjup kan hamtas i DIN 4124,

Bild 2: Nedsankning av det forberedda spontsystemet
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2.2 Installationsforfarande vid Sadnkschaktning

2.21 Allmant
Vid sankschaktning trycks hela eller delar av spontsystemet lodratt ner i marken.

Man forbereder forst s att t.ex. befintlig asfaltsbeldggning ar borttagen, finns majlighet kan man
med fordel forschakta sa langt som det gar beroende pa schaktens paverkansomrade.

2.2.2 Forberedelse av spontkassetten

Innan den aktuella spontkassetten kan sdnkschaktas bor den justeras till att ha A-from utover
nodvandig arbetsbredd.

A-form innebar att avstandet mellan spontkassettens paneler justeras till att vara smalare upptill &n
nertill.

Som referens &r ca 20mm skillnad i bredd per hojdmeter ett bra riktméarke och motsvarar da ca
50mm mellan dver och underkant p& spontkassetten Medium med sin hojd pa 2,6 meter. Det finns
tva satt att uppnd A-form:

¢ De bada nedre spindlarna/stdmpen skruvas ut s& att spontkassetten blir bredare i underkant och

lite smalare i dverkant.

e De bada 6vre spindlarna/stampen skruvas in s& att spontkassetten blir bredare i underkant och
marginellt i dverkant.

2.2.3 Upplyftning, nedsankning och injustering av spontenheten

Bild 3: Nedsankning samt injustering av spontkassettens A-form

Nar schaktstrackan har faststallts, placeras den forsta spontkassetten pd avsedd plats med hjélp av
godkanda lyftredskap (t.ex. lyftkatting) enligt monteringsanvisningen samt enligt géllande
foreskrifter och bestammelser.

OBS: Nar spontkassetten har natt avsett djup skall samtliga m16 skruvférband tillhdrande stampen
efterdrags!
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Bild 4: Sankschaktning av spontskassett

Sankschaktningen innebar att spontkassetten drivs nedat i schakten vartefter schakten kan gravas
djupare med ett minimalt paverkansomrade utanfor schakten (spontkassetten). Under sjalva
sdnkschaktningen maste man hélla koll pa féljande:

e Undergravning av sidoplatarna bor inte dverstiga 0,50 m, beroende pa markforhallandena.

e Spontpanelerna drivs normalt ned véaxelvis, det viktigt mycket viktigt att lutningen pa
stampen inte Gverstiger +/- 8°.

e Anvand tryckplattor och/eller tryckbalkar (D) for att inte skada spontpanelerna under
sdnkschaktningen.

e Sidopanelerna klarar inte att forcera stdrre stenar, berg osv. Dessa hinder méaste tas bort
manuellt for att inte skada sponten.
Fyll om mdjligt tomrummet bakom sidopanelerna, nar hindret plockats bort, for att
undvika/minimera sattningar utanfor schakten.

2.2.4 Forhojning av spontkassett

Vid behov av en hogre spontkassett kan en eller flera skarvkassett/-er [T] monteras ovanpé en
grundkassett [B] beroende pa det dnskade schaktdjupet (bild 5). Anvand dven hér tryckplattor
och/eller tryckbalkar for den fortsatta sédnkschaktningen.

OBS: Skarv- och grundkassetterna méaste alltid vara sammankopplade via férbindelsestycken [1] med
tillhorande bultar [2] som i forekommande fall skall forses med sékringar innan sénkschaktningen kan
fortsatta.
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Bild 5: Montering av skarvkassett ovanpéa grundkassett

2.2.5 Nedsankning av nasta spontenhet

Pabdrja inte sdnkschaktning av nasta spontkassett innan den foregdende spontkassetten star pa
avsett djup i schakten.

OBS: GIom inte att efterdrag skruvforbanden i stampen vartefter kassetterna natt avsett
schaktdjup.

Utfor sankschaktning av nasta spontkassett enligt tidigare punkter.

Spontkassetterna placeras efter varandra s& tatt som mdjligt. Dar glipor uppstar, t.ex. vid korsande
ledningar eller vid kurvtagning, spontas dessa vid behov separat for att forhindra att massor rasar in
i schakten.
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Bild 6: Sankschaktning av efterféljande grundkassett
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2.2.6 Rordragning

Nar spontkassetterna har placerats enligt uppgifterna ovan, kan rorlaggning pabdorjas enligt gallande
foreskrifter.
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Bild 7: Rorlaggning i fardigspontad schakt
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3 Upptagning av spontsystem

3.1 Aterfylinad, packning och upptagning.

Utfor fylinings- och packningsarbeten lagervis vartefter arbetet med rérldaggningen blir klar. Fyll inte
mer material 8n vad som kan packas och efter varje packningsvanda dras spontkassetterna varsamt
upp i motsvarande grad. Var extra noga med att fylla och packa ut material mot den orérda marken
dar spontpanelerna tidigare varit fér att motverka framtida sattningar kring réret. Ar du oséker,
kontrollera alltid med en sakkunnig innan spontkassetterna dras upp ur schakten.

Fast alltid lyftredskap i de for &ndamalet avsedda lyftpunkterna och absolut INTE i ndgon stamp.
Notera dven att inte heller vid upptagning far stédmpens lutning Gverstiga +/- 8°.
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Bild 1: Upptagning av spontkassett efter aterfyllnad och packning av fylinadsmaterial
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Bild 2: Undvik sneddragning vid upptagningen

Dra alltid upp spontkassetten lodratt for att undvika skador pa spontsystemet under borttagningen.
En lutande uppdragning av sponten skadar kantprofilerna (bild 2).

3.2 Underhall och service

Kontrollera fortlopande alla spontdetaljer med avseende p4 funktion innan de anvénds/ateranvands i
en schakt.
Byt snarast ut eller reparera defekta delar pa ett fackmannamassigt satt.

Anvéndaren kan i vissa fall sjélv utfdra reparationer efter kontakt med tillverkaren eller av
tillverkaren utsett ombud.

Eventuellt kan en sakebesiktning krévas, men som minst ett tydligt foto som visar skadans
omfattning och art.

Anvéand endast tillverkarens specifika originalreservdelar dar sé krévs for att inte pdverka
spontkassettens integritet.

Observera att eventuella garantier upphor att galla samt att det kan vara férenat med direkt livsfara
vid obehdriga reparationer, om reparationer blivit felaktigt utforda, vid anvandning av icke
originaldelar dér s krévs, vid vardslos anvandning (onormalt slitage) eller t.o.m. vid extremt eftersatt
eller bristande underhall. (se dven avsnittet "Arbetarskydd och allménna anvisningar”)
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4 Montering av Linjar Spontkassett

4.1 Systemoversikt av linjar spontkassett

(1) En av tva identiska sidopaneler

(2) En av fyra identiska balkvagnar, tva per
spontpanel

(3) En av tva identiskt konfigurerade
stampbalkar, en per tva balkvagnar i
respektive gavel.

Montera respektive balkvagn pa
spontpanelerna genom att guida in
balkvagnens sluttande &nde i motsvarande
C-profilers dverkant beldgna pé sidopanelens
insida. Anvand godkanda lyftredskap.

Tips:

Montera den nedre lasbulten i C-profilerna sé
minskar risken att balkvagnen &ker rakt
igenom hela styrspéret.

Sakra balkvagnarna i spontkassetten genom
att skjuta in lasbultarna (4) i det 6vre och
det nedre halet i C-profilen. Glém inte att
forse samtliga bultar med sakringar efter
montering.

Observera:

Vid sankschaktning far endast bultar sitta
monterade i de dvre och under bulthalen,
enligt ovan, och absolut inte i ndgra andra
bulthal.
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Anpassa schaktbredden genom att montera
en lamplig stampbalk (3) alternativ en lamplig
kombination av flera stampbalkar som da
med fordel sammanfogats horisontellt pa
marken innan de monteras vertikalt pa
lamplig balkvagn.

Kontrollera med artikellistan sa att ratt typ
och antal skruv anvands till respektive
skruvforband.

4.4 Montering av stdmpbalkar

Observera:

Bada stampbalkarna maste ha exakt samma
totallangd innan motstdende spontpanel kan
monteras.

Tips:

For att underlatta monteringen av
stdmpbalken/balkarna i motstaende balkvagn
bor inga skruvforband dras at allt for hart i
detta lage.

e Vand forsiktigt pa spontpanelen med
de monterade stédmpbalkarna sa att
dessa kommer att hanga under
panelen genom att montera ldmpliga
och godkanda lyftredskap i de darfor
avsedda lyftpunkterna.

e Efter vandningen, se till att
stampbalkarnas kontaktytor ar rena
frdn smuts innan sammanfogning
med nasta spontpanel sker.

e Lyft sedan forsiktigt spontpanelen pa
plats sa att stdmpbalkarna hamnar
ovanfor motstdende spontpanels
balkvagnar.

e Kontrollera att spontpanelernas
vassa respektive trubbiga dndar ar at
samma hall och sénk sedan forsiktigt
ned den hdngande spontpanelen s&
att stampbalkar och motstédende
panels balkvagnar kan sammanfogas.

e Stall linjarspontkassetten upp efter
monteringen.

e VIKTIGT: Efterdrag samtliga
skruvforband.

V5 X
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Vid stora spontbredder kan det vara enklare
att forbinda tva spontkassetter med varandra
pa ett sakert satt t.ex. med hjalp av
skruvtvingar [1] eller genom att anvénda tva
uppsattningar rejéla och kontrollerade
lastspdnnare som oberoende av varandra
kopplas for att sakra den ena av
spontkassettens tva paneler mot t.ex. en
annan spontkassett s att denna stér stadigt
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Nasta steg ar att lata t.ex. en gravmaskin
halla den andra spontpanelen pa plats med
godkanda lyftredskap medan skruvforbanden
som sammanfogar spontpanelernas
balkvagnarna kan tas bort.

Vik sedan forsiktigt den I6sgjorda
spontpanelen [3] bakat s& att balkvagnarna
hamnar uppat.

Observera: Vistas inte i riskomradet kring den
stdende spontpanelen ifall denna skulle ramla.
Som alternativ kan spontkassetten
demonteras genom att bada sidopanelerna
halls uppréatta via lampliga och godkanda
lyftredskap kan skruvforbanden till
balkvagnarna lossas och de bada panelerna
kan nu forsiktigt vikas bakat och laggas plant
pa barken. | ovrigt sa géller ovanstéende
forfarande.

Observera: GIom ej att efterdrag samtliga
skruvforband.

(M30 DIN 933 och muttrar M30 DIN 934 [2]
se tillbehorslista)
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5 Speciallosning: Montering av forhéjningsbalkar for extrem frigang

Om extrem frigdng frdn schaktbotten behdvs
kan man montera forhojningsbalkar pa
balkvagnarna. Dessa maste i sa fall monteras
innan stdmpbalkarna monteras.
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Fortsatt sedan med monteringen enligt
punkterna
Arbetssteg 4-5.
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6 Speciallosning: Montering av extra sidopaneler pa forhdjningsbalkar

Forutsattningar:

A) Lampliga forhojningsbalkar skall
vara monterade enligt tidigare
avsnitt.

B) Balkvagnar till skarvpaneler skall
vara monterade pa
forhojningsbalkarna

e Tillvégagangssatt:

1) Sankschakta den linjara
spontkassetten [B] s4 att
spontpanelerna ligger strax ovanfor
markniva.

2) Tr& pé skarvpanelerna [T] i de
P férmonterade balkvagnarna pé
forhdjningsbalkarna.
3) Montera skarvpanelernas lasbultar
och sakringar
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7 Installation av Linjar spontkassett

7.1 Installation av Linjar spontkassett i forgravd schakt

Nar den exakta schaktstrackan har
faststallts, placeras den forsta
spontkassetten pa avsedd plats i den
forgravda schakten med hjalp av t.ex.
lyftkatting kopplade i de darfor avsedda
lyftpunkterna enligt bilden. Beakta gallande
foreskrifter och bestammelser.

e Anvand alltid godkénda lyftredskap

(lyftkatting)
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Eventuellt halrum mellan spontpanelernas
utsida och schaktkant skall motfyllas,
anvand lampligen material med 1&g friktion
sdsom t.ex. rérgrus.

e Observera:
Nar spontkassetten star pa avsett
djup skall samtliga m30
skruvforband tillhérande
balkvagnar och stadm efterdrags!
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7.2 Sankschaktning av Linjar spontkassett

Forberedelser:

Avlagsna forst befintlig markbelaggning
som t.ex. asfalt eller marksten etc. och
schakta sedan bort s& mycket som majligt
av eventuellt barlager. Hall hela tiden
uppsikt over schaktens paverkansomrade.

TLAT S

)

7

Viktigt:

Se hela tiden till sa att balkvagnarna vilar
pa nagon av de nedre lasbultarna innan
spontpanenelen trycks ned. Tryck bara pa
avsedda tryckpunkter.

7

7

Sankschaktningsforfarande:

1. Avlagsna schaktmassorna i
spontkassetten.

2. TRYCK omvaxlande péa balkvagnarna
och sidopanelerna.

3. Nar spontkassetten natt sitt avsedda
djup flyttas balkvagnarna till lamplig
hojd, sa att tillracklig frigang till
schaktbotten erhalls och darefter
|dses dessa fast i ndrmsta lage med
bultarna och sékringarna for att
forhindra att de oavsiktligt flyttar pa
sig. Bekrafta hela tiden att
balkvagnarna justeras i enighet med
de statiska vardena sa att ingen
dverbelasting sker.

4. Dra &t alla m30 skruvfoérband som
forbinder balkvagnar och stdmp med
varandra.

Observera:

Det &r inte tillatet att SLA eller BANKA p3
spontpanelerna eller balkvagnarna. Om
nagot féremal i marken hindrar
spontassetten sd maste detta féremal
forst tas bort innan fortsatt sénkning kan
ske. Ofta kan man peta fram mindre
foremal som ligger under spontpanelerna,
dock kan man eventuelllt behdva lyfta
spontpanelen lite dar hindret finns for att
[attare fa in det i schakten for vidare
bortforsling.

Beroende péa schaktens djup m.m. maste
man kontrollera s& att HEB-stampen i
balkvagnarna inte kommer for hogt upp, de
maste positioneras i enighet med de
statiska varden som galler for
spontkassetten samt for schakten,
speciellt viktigt vid anvandning av
forhojningsbalkar.

20220704 V4.2



H koiaro

8 Monteringsanvisning for Spontram/DKU med spontplank

8.1 Allmant

Spontning med spontplank kombinerat med en spontram/DKU &r en universell metod nér det
forekommer korsande ledningar. De bada styrande spontpanelerna har dubbla vaggar férsedda med
en spalt emellan som fungerar som en dvre styrning for spontplank t.ex Larssen KD IV/8. Viggarna i
sig &r separerade pa exakt samma sé&tt som pa spontkassetter med gavelmonterade stamp (ES).
Spontplankorna kan antingen tryckas ned statiskt med en gravskopa eller genom ett
vibrationsforfarande. Montera och justera spontramen pa samma satt som spontkasetter med
gavelmonterade stamp

8.2 Upplyftning, nedsattning och injustering av spontenhet

Lyft upp spontramen/DKU:n infér nedsénkningen,
nar schaktets linje har faststallts.

e | regel sénks spontramen/DKU:n ned s& att
overkanten ar ligger jamnt med marknivan.
Upplyftningen &r da cirka 1 m.

e Fyll glipan mellan spontramen/DKU:n och schakten
hela véagen upp till markniva.

e Justera ut stampen och packa materialet sa att
spontramen/DKU:n star stumt i marken.

8.3 Installation av spontplank

Spontplank kan nu installeras i spalten pa den
dubbelvaggiga spontpanelen.
Spontplanken sankschaktas sedan till avsett djup.

e Virekommenderar att anvdnda en fjarrmandvrerad
P s spontschackel for att underlatta arbetet, séarskilt
= om spontplanken ar langre &n 3m.

e Spontramen finns i tva utféranden;
Med ertikala skiljevaggar fér mer exakt styrning av
varje enslild spontplanka och utan skiljevaggar
vilket har fordelen att spontplankorna kan
placeras i vilken position som helst, aven
overlappande om s& onskas.

e L&mplig profil p4 spontplank &r KD VI/8.
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8.4 Nedsankning av spontsystemet
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OBSERVERA:
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Driv spontplanken nedat vaxelvis med utgrdvningen.

Under installation av spontplank far undergravning av
spontplanken inte dverstiga 0,50 m, beroende pa
markforhallandena.

Frilagg forst eventuella, korsande ledningar och sékra de
spontplankor som finns gvanfér dem mot att kunna sjunka
ytterligare.

Om mojligt anvand med fordel kortare spontplankor ovanfor
korsande ledningar.

Rassakra omradet under de korsande ledningarna pa
konventionellt satt med t.ex. vagrata brador, de intilliggande
spontplanken anvands d& som mothall.

Kanalsponten far inte under ndgra som helst omstandigheter anvdndas som "mejsel". Fasta hinder
(exempelvis onaturliga fyllningar, stenar) maste tas bort manuellt. Motfyll vid behov utanfor
spontramens paneler och spontplank for att undvika sattningar. | Iattpalad mark kan det vara majligt
att driva spontplanken till slutdjup utan gravning. Schaktmassorna tas da upp lampligen upp med en

gripskopa i efterhand.

8.5 Extra Hammarband

Beroende pa markforutsattningar och schaktdjup sa kan det kravas
atgarder s& som t.ex. hammarband for att sakra
spontkonstruktionens stabilitet:

Montera hammarband pa cirka 2 m djup frAn marknivan, ett
per sida,

tillse att hammarbandet pd motstdende sida sitter pa
samma hdojd.

Hammarbanden forankras i katting som kopplats i
spontramen.

Mellan hammarbanden monteras stdmp med lamplig 1&angd.
Tillse att stampen sitter horisontellt.

Hammarbanden sénks till det statiskt berdknade nddvandiga
djupet samtidigt som spontplanken drivs nedat mot
schaktbotten.

N&r installationen av spontkonstruktionen &r fardig kan ndsta monteras. Demontering sker i omvand

ordning nar arbetet i schakten ar fardigt.
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9 Monteringsanvisning till Dragbox — Den moderna schaktsladen

9.1 Allmant

Dragbox skiljer sig fran det klassiska spontsystemet da principen bygger pa att gravmaskinen skall
bogsera hela spontkonstruktionen efter sig i schakten och pad s satt skapa sakra forutsattningar for
rorlaggning och aterfylinad samt packning av material. Detta tack vare att den forsta av Dragboxens
sektioner har tva lodrata schaktblad i den framre gaveln samt en pakopplad spontsektion pa slap.
Det gar att kombinera olika typer av kassetter for att erhélla ett system som pa basta satt mdéter
kraven pa schakten. Kopplingsanordningen som forbinder kassetterna med varandra &r konstruerad
for att kunna flexa s att spontsektionerna kan rora sig i forhallande till varandra.

Den typiska anvandningen av detta spontsystem ar ledningsdragning i mark dar det ar fritt fran
korsande ledningar.

Om markférutsattningarna dr mycket gynnsamma, kan metoden fungera ned till ett djup pa cirka
350m

9.2 Montering av forsta schaktbladet i dragbalken

Borja med att montera tva bultarna och sakra
dessa i ena dnden pa draghalken. Anvand nu
dessa sprintar som lyftpunkter. Den nedre
andan pa dragbalken skall vara fri fran bultarna.

e L&gg forsta schaktbladet pd marken sé
att balkskon hamnar uppat och man
enkelt kommer &t bulthalen fran
sidorna.

e Lyft dragbalken pa plats i
schaktbladets balksko.

Anvand godkant lyftredskap t.ex.
rundsling eller lyftkatting med
sakerhetskrokar.

Observera risk for allvarlig klamskada:
Hall hela tiden lyftredskapet strackt sa
att dragbalken inte oavsiktligt kan valta
under pagaende montering.

e Sld in bultarna, borja med de som &r
spetsigast for att lattare centrera
halbilden fér de resterande bultarna.

e Sakra samtliga bultar med de bifogade
sakringarna.
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e L&gg dragbalken forsiktigt mot marken
sd att det monterade schaktbladet
kommer att peka uppat.

Palla garna upp under dragbalken sa
att den vilar horisontellt.

e Koppla bort lyftredskapen fran
dragbalken.

e Avlagsna de tillfalliga lyftbultarna s&
att dragbalkens fria ande aven blir fri
fran bultar.

e Anvand lyftredskapet och koppla
nasta schaktblad, i &ndarna, sé att det
kommer att hdanga med eggen uppat

e Sammanfoga schaktbladet och
dragbalken.

e Bulta och sakra pd samma satt som
pa forsta schaktbladet.

9.3 Montering av andra schaktbladet

Forbered den blivande Dragboxen genom att
montera stdmpstampmellanréren i den bakre
och framre gaveln nar denna ar lagd pé sidan
och justera arbetsbredden sa att det
invandiga mattet mellan panelerna i bdda
gavlarna motsvarar det utvandiga avstandet
pa balkarna bakom schaktbladen.

Nar arbetsbredden ar installd reses oxen upp
sd att panelernas spetsida ande star mot
underlaget.

(se dven avsnittet "Monteringsanvisning
stdmpmellanrir”)

Kontrollmat sa att schaktbladet passar, om
inte sa finjusteras arbetsbredden s3 att det
passar.

Skjut nu férsiktigt pad de forberedda
schaktbladen ovanifran ned pa skenorna pé
den i dvrigt forberedda dragboxen.

Justera stampen i Dragboxens bakre gavel
sd att sa att A-form uppstar

(se avsnittet "Monteringsanvisning for
spontsystem’, steg 2.2).

Justera dven Dragboxens arbetsbredd till att
vara ca 10mm smalare per langdmeter vid
den bakre gaveln i férhallande till den framre
gaveln dar schaktbladen sitter monterade.
D4 blir friktionen mellan spontsystemet och
schaktet minsta mojliga nar dragboxen skall
bogseras i schaktets langdriktning.
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Forbered en schakt som har ratt slutdjup,
tillracklig bredd och lagom langd till
Dragboxen.

Undvik att grdva schaktet storre an vad
som ar nodvandigt for att kunna sénka ned
Dragboxen till slutdjupet.

Placera den forberedda Dragboxen i den
forberedda schakten med hjalp av
godkénda lyftredskap.

Skjut i ndsta arbetsfdrlopp in
slapspontkassetten uppifran och koppla
den i schaktsladens sidoplatar med hjélp
av sidoplatskopplingar. Skapa aven har en
svag A-form pa slapspontkassetten med
hjélp av stdmparna, precis som pé
schaktsladen. Sénk sedan ned
slapspontkassetten alternativt stall den i
det tidigare urgravda schaktet.
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Forschaktningen fortskrider och
Dragboxsystemet bogseras framat i den
forgravda schakten vartefter den blir klar.
Gravmaskinisten behover "bara" lagga
skopan pa insidan av dragbalken och sakta
dra spontsystemet mot sig. Fylining och
packning av fyllnadsmassor mot
schaktvaggen gors i skydd av den bakre
slapspontkassetten som da inte kraver
samma méangd fyllning. Dragboxen ska
under framdrift alltid befinna sig pa avsedd
schaktbotten.

Om det dyker upp en tvargdende ledning
som &r i vagen sa lyft upp Dragboxen och
slapkassetten ur schaktet och satt ner
dem igen bakom hindret.

9.7 Framdrift av Dragboxsystemet
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9.8 Alternativ monteringsmetod:

Dragboxen kan eventuellt komma att levereras fardigmonterad men med fel arbetsbredd. Vissa
anpassningar maste da utforas enligt nedan:
1. Anvand godkant lyftredskap och lagg forsiktigt Dragboxen ned p4 valfri ldngsida.
2. Koppla nu lyftredskapet till den évre panelens fyra horn
3. Hall redskapet utstrackt men lite slack, ni vill inte lyfta panelen, bara halla den pa plats sa
att den inte kan tippa nar panelen &r I6s.
4, Tag bort de fyra 6vre bultarna/sprintarna som forbinder dragbalken med schaktbladet pa den
ovre panelen.
5. Tag bort alla M16 skruvar fran den &vre sidopanelens flansade spindelskruvar for att
frikoppla stampen mot den undre panelen.
Lyft nu sakta och forsiktigt den 6vre sidopanelen sa att dragbalken frigors.
For panelen at sidan och placera den pa lamplig plats pad marken och frikoppla lyftredskapen.
Satt tillbaka de tva yttersta sprintarna och sakringarna i éverdelen pa dragbalken som sitter
kvar i den nedre sidopanelen.
9. Koppla lyftredskapet i de monterade sprintarna.
10. Strack redskapet nagot utan att lyfta i dragbalken.
M. Tag bort de fyra nedre sprintarna och sékringarna fran dragbalken och strack lyftredskapet.
12. Lyft dragbalken &t sidan (den behovs inte langre, men kommer att behdvas nér Dragboxen
skall aterstéllas i samband med retur)
13. Tag bort sprintarna som anvéandes for att lyfta den borttagna dragbalken.
14. Montera sprintarna, pd samma satt, pa den dragbalk som nu skall monteras.
15. Lyft den nya dragbalken pé plats och héll redskapet strackt.
16. Sakra den nya dragbalken med sprintar och sakringar i den nedre panelen.
17. Montera och justera lampligt antal stampstadmpmellanror i andra andan pd panelen
(motstaende gavel) s& att exakt ratt arbetsbredd uppnas.
18. Koppla lyftredskapet som tidigare i den dvre sidopanelen och for den tillbaka.
19. Montera bultarna som forbinder dragbalken med schaktbladet pa den dvre sidopanelen.
20. Aterstall skruvforbanden som férbinder flansarna pa stampmellnaréren med flansarna pa
spindelskruvarna i den 6vre sidopanelen.
21. Kontrollera att alla sprintar ar pa plats och ordentligt sékrade, kontrollera dven sé att
samtliga skruvférband &r pa plats och ordentligt &tdragna.

©~No®

Dragboxen kan eventuellt komma att levereras fardigmonterad med ratt arbetsbredd, forutsatt att
det far plats pa lampligt transportmedel.

o Kontrollera samtliga skruvférband samt att samtliga sprintar ar sékrade innan Dragboxen
stalls pa plats i schakten.

Dragboxen kan dven komma att levereras pa andra satt men da kommer ytterligare instruktioner att
finnas tillgangliga.

Vi eventuella fragor; Tveka inte att kontakta Kojapo Hyr AB for support.
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10 Ordlista

Schaktkassett
Schaktlucka
Schaktlada
Schaktslade
Schaktstod
Spont

Spontfack
Spontform
Spontkassett

Spontlucka
Spontlada
Spontram

Spontpanel
Spontslade
Spontsystem
Stodkonstruktion
Grundkassett
Grundsektion

Forbindelsestycke
Skarvstycke

Skarvkassett
Skarvsektion

Pabyggnadskassett
Forhdjningsram
Stamp

Strava

Mellanrcr
Stampmellanror

Stampbalk

Hammarband
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Se spontkassett.

Se spontkassett.

Se spontkassett.

Se Dragbox, schaktsldade skall inte forvaxlas med spontkassett.

Se spont.

Ett mer allmant ord som &ven inkluderar manga olika typer av
Stddkonstruktioner t.ex. Spontkassett, Linjarspont, Spontplank,
Berlinerspont, Rérspont, Kofferdamm m.m.

Se spontkassett.

Se spontkassett.

En enkel och effektiv sammansatt konstruktion bestdende av tva
motstdende paneler som halls isar av flera fast monterade stamp.
Konstruktionen gar att lyfta pa plats.

Se spontkassett, se dven spontpanel.

Se spontkassett.

En speciell typ av spontkassett avsedd att guida spontplankor dar
en sidopanel inte fungerar t.ex. pa grund av korsande ledningar.

Ett sidostycke till exempelvis en Linjarspont eller en spontkassett.
Se Dragbox, Spontslade skall inte forvaxlas med spontkassett.

Se spont.

Se spont, ordet kan &ven anvandas i andra sammanhang.

Se Grundsektion

Den spontkassett som skall placeras nederst i schakten om fler
spontkassetter skall staplas ovanpa varandra.

Det metallstycke som t.ex. sammanfogar en grundkassett med en
skarvkassett, fasts med kraftiga sprintar och forhindrar att
spontkassetterna oavsiktligt separerar.

Se forbindelsestycke

Se skarvsektion

Den spontkassett som forhojer en grundsektion vid djupare schakter
Skarvsektionen méaste forankras i en understdende grundsektion
med forbindelsestycken sé att den inte oavsiktligt kan separera fran
grundsektionen.

Se skarvsektion

Se skarvsektion

Den del i en spontkonstruktion som véxlar éver kraften (jordtrycket)
mellan sidovdggarna i en spontkonstruktion, se &ven hammarband.
Se stamp

Se stampmellanror.

Forlangningsdelarna till stdmpen i en E+S spontkassett kallas

for stdmpmellanror (eller bara stampmellanror). De &r oftast
tillverkade som 55cm I&nga och flansade rorbitar av segjarn GGG50
men de kan dven vara tillverkade av nagon typ av balk (se dven
stampbalk)

En stamp eller en del av en stdmp som &r tillverkad av ndgon form av
balk t.ex. HEA, HEB, IPE m.fl.

De harisontella stédbalkarna ligger i schaktens langdriktning och som
tilsammans med stamp haller emot spontplankorna sa att dessa inte
trycks in i schakten, hammarbanden forses ibland med stamp till
motstdende vdgg som ocksa kan vara spontad.

V4.2



DKU
Glesspont
Berlinerspont
Kofferdamm

Rérspont

Linjart spontsystem

Linjarspont
Linjar spontkassett

Spontplank

Bakatforankrad spont

Avstravad spont
Spontgavel

Head Shoring

Linear shoring
Trench Box
Boogie car
U-Car

Linear support
Linear panel
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Se dven bakatforankrad spont
Se spontram.
Vanligtvis palade ror med insvetsad stalplat
Vanligtvis palade rér dar man bygger valvda vaggar
Vanligtvis en typ av vattentat spontkonstruktion av spontplankor
och hammarband som ger mojligheten att arbeta torrskodd p4 sjo
eller havsbotten t.ex. vid konstruktion av bropelare m.m.
Spont bestaende av stalrér som borras och/eller tycks ned i marken.
Det begransade deplacementet ger mindre storningar i jordlagren
En typ av spontsystem dar sidopaneler och stdmp kan justeras
oberoende av varandra vilket mgjliggor enklare montering at
spontsystem med stor arbetsbredd, stort arbetsdjup t.ex. lamplig vid
augerborrning dar stora installationsfénster kravs for utrustningen.
Andra anvandningsomraden dr montering av pumpstationer dar
spontningen behover ha fyra vaggar. D& de linjara spontsystemen
har mojlighet till omlottgdende paneler blir hela vaggkonstruktionen
teleskopisk. Detta underlattar dven upptagandet av det linjara
spontsystemet.
Se linjart spontsystem, se dven Linjar spontkassett.
En kombination av en klassisk spontkassett och det Linjara
spontsystemet. Konstruktionen fungerar som en klassisk
spontkassett men med fordelen att stdmpen géar att hoja och sanka,
medan spontkassetten star med fullt jordtryck, for att fa sa sett
kunna skapa en trappa dar mycket langa och stora rorbitar kan
sdnkas ned i systemet.
En stéalprofil, finns manga olika typer och ldngder t.ex. KD IV/8 som i
profil nastan ser ut som bokstaven "M" spontplankans ar formad for
att dkar styvheten.
En beskrivning pa hur t.ex. sponten, oavsett typ, hanterar jordtrycket
den utsatts for. Bakatférankring &r motsatsen till stdmp och som
namnet antyder s forankrar man sponten at det hall som
jordtrycket har sitt ursprung, ofta med l&nga jarnstag, i andan pa
stagen sitter ndgon anordning som skapar friktion sa att staget inte
kan dras tillbaka. Vanligt vid t.ex. fartygskajer dar bakatférankringen,
med eller utan spont, hindrar fartygen fran att slita sénder kajen.

Syftar t.ex. pd spontkassettens gavel dar t.ex. ledningen man arbetar
med passerar eller ar tankt att passera genom. Gaveln ar av den
anledningen ofta oskyddad d& man vanligtvis har slantat utanfor
gaveln/gavlarna i fraga. En spontgavel &r inte nddvandigtvis samma
som en spontpanel aven om man kan skyddstacka en spontgavel
med en spontpanel.

Engelska, begreppet beskriver en metod att tédcka en normalt 6ppen
spontgavel med t.ex. spontpaneler, spontplank eller t.ex. korplat.

Balkvagn med avsedd for dubbla horisontella stamp som férbinder de
linjara systemets stamp med "Linear support”

Balkvagn med avsedd for en enkel horisontell stamp som forbinder
de linjéra systemets stamp med "Linear support”

Ben eller Stolpe som de linjara panalerna sitter monterade i
Sidopanel till Kojapos linjara spontsystem.

Det finns fyra huvudtyper av sidopaneler:
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a. Ovre/yttre grundpanel
b. Ovre/yttre skarvpanel
c. Nedre/inre grundpanel
d. Nedre/inre skarvpanel

Samt att det finns ett specialpaneler for styrning av spontplankor:
e. Med endast en kolumn, lika Id&ng som hela spontpanelen.
f. Med separata kolumner sa att alla spontplankor &r atskilda
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